


BRID&GE MILLING MACHINES
& ARM SAWS

KUBIK /4

machine for cutting & aping jobs

machine range with steel or iron structure -

« automatic cutting and squaring

e« cnc contouring up-to 3 axes

« operator friendly control panel with 15” touch screen (cnc version)

« foundation walls in galvanized steel (optional)

e guides with re-circulating ballscrews

« automatic lubrification

« Kubika 1.000 cnc with electric spindle cone for hollowing out solid materials

fresa a ponte per taglio e sagomatura

macchine con struttura in acciaio o ghisa

t faglio e riquadratura automatici

e 'Opzione elettromandrino conferisce alla macchina le funzioni
di una contornatrice

« facile utilizzo con monitor 15” touch screen

« fondamenta in acciaio galvanizzato

uide a ricircolo di sfere o lubrificazione automatica
°9 ° touch screen panel

e Kubika 1.000 cnc con eletfro mandrino per svuotamento di masselli monitor touch screen

units of measure

specification specifiche C

unita di misura
X axis asse x mm 3500
y axis asse y mm 3500
z axis asse z mm 500
C axis asse c degrees/gradi 360
disc inclination inclinazione disco degrees/gradi 0/45
spindle motor power potenza motore mandrino kW 35
minimum disc @ @ minimo disco mm 850
maximum disc @ @ massimo disco mm 1000
operator interface interfaccia operatore type/tipo touch screen
lubrification lubrificazione type/tipo automatic
self-supporting structure struttura autoportante
galvanized steel in acciaio galvanizzato optional
tilfing bench banco ribaltabile optional
electric spindle cone elettfromandrino
for hollowing out solid materials per lavorazione masselli optional
overall dimensions dimensioni d’ingombro
total width larghezza totale mm 6000
total length lunghezza totale mm 5000
total height altezza totale mm 3000
total weight peso totale kg 5000
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WJ CUT

WATER JET
MARBLE & STONE CUITTING

WJ CUT 3000/1800
VERSIONE A BRACCIO CON VASCA ESTRAIBILE INOX
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WATER JET
MARBLE & STONE CUTTING

WJ CUT

water jet marble & stone cutting

The machine is used for carrying out flat cuts via the use of a special pump which ejects a jet of water mixed with an abrasive
at high pressure. This jet is capable of perforating thicknesses of different materials such as marble, granite, stone, metal, plastic,
paper, wood, glass, ceramics, etc. with extreme precision.

The machine carries out movements on two axes at the same time, making the cut in one single run.

The movement systems of the machine are controlled by an industrial PC which interfaces with CNC system.

is made of a self supporting framework in metal. The cutting unit is mounted on a vertical slide (2) which runs on a bridge

and this in tfurns moves above the work surface. The machine moves on tempered steel guides with slides with high precision
recirculating ball screws which are protected from water and dust by guards and concertina sleeves that ensure impermeability
from any foreign bodies. The work surface is composed of inferchangeable grills which are incorporated in the water container
which is inserted inside the frame of the machine. The safety guards of the machine are in stainless steel.

taglio di marmo e piefra con getto d’acqua

La macchina viene impiegata per il taglio piano framite I’'ausilio di una pompa ad alta pressione che emette un getto di acqua
miscelata ad abrasivo in grado di perforare con estrema precisione spessori di materiali diversi quali marmo, granito, pietre,
metalli, plastica, carta, legno, vetro, ceramica ecc.

WJ CUT esegue movimenti contemporanei su due assi effettuando il taglio in singola passata. La movimentazione degli assi

della macchina e affidata ad un sistema CNC. Il sistema di controllo, completamente integrato in un armadio, & dotato di un
comodo pannello frontale TOUCH SCREEN.

La macchina e costituita da una struttura autoportante in carpenteria. L’unita di taglio € applicata su una slitta verticale (2)

con possibilita di regolare I’altezza del taglio manualmente mediante volantino. Lo scorrimento della stessa avviene su un rigido
braccio che a sua volta si sposta sopra il piano di lavoro.

| movimenti della macchina sono su guide in acciaio temprato con pattino a ricircolo di sfere ad alta precisione isolati da acqua
e polvere tramite protezioni e soffietti che ne garantiscono I'impermeabilita da qualsiasi corpo esterno.

Il piano di lavoro &€ composto da griglie intercambiabili incorporate nel contenitore dell’acqua inserito nel telaio della macchina.

Le coperture di protezione macchina sono in acciaio INOX.

specification specifiche

X axis — length of run Corsa longitudinale Asse X 3500 mm
Y axis - length of run Corsa Trasversale Asse Y 2000 mm
Z axis - length of run Corsa verticale Asse Z 150 mm
Power installed Potenza Installata 50 Kw
Weight of empty machine Peso Macchina vuota 3200 Kg

CHARACTERISTICS OF THE HIGH PRESSURE PUMP
Cutting pressure

CARATTERISTICHE POMPA ALTA PRESSIONE
Pressione di taglio

4100 bar- 60.000 psi

Capacity at max. pressure Portata alla Massima Pressione 4,1 L\ min
Power supply Tensione di Alimentazione 400 V - 50 Hz
Pump dimensions Ingombro esterno 1000 x 1450 x 1500 mm
Pump weight Peso 1450 Kg

Pump power Potenza 45 Kw
OVERALL DIMENSIONS OF THE MACHINE INGOMBRI ESTERNI DELLA MACCHINA

length Lunghezza 4700 mm

width Larghezza 3550 mm
length Altezza 2100 mm
Weight of fully loaded machine Peso della Viasca a pieno Carico 20t
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TRIO ARM

CNC WORKING STATION
FOR ENGRAVINGS
AND COUNTERTOPS

miilling., drilling, milling pockets, contouring, profiling
and cutting on marble, granite and natural stone
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BRID&GE MILLING MACHINES
& ARM SAWS

TRIO ARM

cnc working station for engravings and countertops

TRIO ARM is a small cnc contouring machine with three interpolated axes expecially designed for engravings jobs, cutting and profiling countertops
and even deep sinks. TRIO ARM has a working area with 1500 mm x 200 mm dimensions and a vertical run of 200 mm. The distance between the
spindle and the working table is 380 mm and let the operator process stone thickness up to 200 mm. The machine can process even large slabs.
The main structures (base and arm) is made up of steel sandblasted and zinc-paint protected. Two coats of final paint is applied

MOVEMENTS OF THE MACHINE:

The X, Y e Z axes move on guides and slides with 4 recirculation ball screws which are completely protected fromn water and dust.

The advancement of the X axis and the Y axis is via a special precision rack which is cemented and rectified and has inclined teeth and is
completely protected from dust and water. The movement is by brushless motor with a system for gauging the quota via an incremental encoder.
Axis Z is on a vertical slide; the advancement is via a work screw and precision travel nut with recirculating ball screws which is completely
protected from water and dust. The movement is by brushless motor with a system for gauging the quota via an incremental encoder.

THE MILLING UNIT:

The milling unit works via a 5 HP electro-spindle with water running through and a rotating joint. Rotation speed of the electro-spindle from O to 6000
rom. controlled by an electronic frequency inverter. Tool connection Y2 gas. System for external cooling of the tool via water nozzles.

OPTIONAL:

Automatic tool change 11 stations ISO 40 « 3D Laser Scanner 200 mm « Vacuum pump 40 mc\h, plus 6 suctions @150 mm e accessories o T Axis
Inclination (0 - 2.8°) eSoftware Top version (Countertops cutting, engravings, contouring jobs) e Training for top version (66 hours)

centro di lavoro per incisoria

TRIO ARM e un piccolo centro di lavoro cnc a tre assi interpolabili progettato per realizzare incisioni, lavorazioni su top cucina, scassi di piccoli
masselli. Ha un area di lavoro di 1500 mm x 900 mm con una escursione vertiale (Asse 2) di 200 mm. La distanza tra naso mandrino ed il banco

e di 380 mm consente di processare piccoli masselli con altezze fino a mm 200. Le sponde laterali possono essere aperte rendendo possibile
lavorazioni su pezzi anche pit grandi dell’area di lavoro grazie alla struttura a braccio sulla quale viene montato I'elettromandrino.La struttura
del basamento della macchina e del braccio sono costruite in acciaio elettrosaldato e sabbiato. La verniciatura della struttura consiste di un
fondo antiruggine e vernici ad alta resistenza.

MOVIMENTI E SPOSTAMENTI

I movimenti degli assi X, Y e Z sono su guide e pattini a 4 ricircoli di sfere completamente protetfe da acqua e polvere.Spostamento asse X e asse

Y con speciale cremagliera di precisione cementata e reftificata a denti inclinati completamente protetta da polvere ed acqua, motorizzazione
brushless con sistema di rilevamento delle quote framite encoder incrementale. Asse Z su una slitta verticale, spostamento tramite vite e chiocciola
di precisione a ricircolo di sfere completamente protette da acqua e polvere; motorizzazione brushless con sistema di rilevamento delle quote
framite encoder incrementale.

UNITA’ DI FRESATURA

Unita di fresatura tramite elettromandrino 5 HP con passaggio acqua interno e giunto rotante. Vielocita di rotazione elettromandrino da 0 a 6000
RPM conftrollata da inverter elettronico di frequenza. Attacco utensile Y2 gas. Sistema di raffreddamento esterno utensile framite ugelli per acqua.
ACCESSORI OPZIONALI:

« Cambio utensile automatico 11 stazioni ISO 40 « 3D Laser Scanner 200 mm e Pompa sottovuoto 40 mc\h, plus 6 aspirazizoni @150 mm e accessori
e asse di’'inclinazione T (0 -2.8°) « Versione del software Top (Piani di taglio, incisioni, confornatura e Formazione per la versione top (56 ore)

specification specifiche

Y axis run (Movement of the Arm) Corsa utile Asse Y (Movimento Braccio) 1500 mm
X axis run (Movement of the spindle over the arm) | Corsa Utile Asse X (Movimento mandrino sul braccio) 200 mm
Z axis run Corsa Asse Z 200 mm
Maximum thickness Massima altezza lavorabile per masselli 200 mm
Spindle power Potenza eletfromandrino Hp 5 (rom 2800-6000)
Tool connection Attacco Utensile Y2 gas
Total Lenght ( front operator) Lunghezza Totale 2600 mm
Totale width Larghezza Totale 2300 mm
Totale height Altezza Totale 1900 mm
Weight Peso 1800 Kg
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